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LEYENDA
K1 |Contactor tambor rotatorio [ K7 | Contactor laminadora2 | K13 Contactor vibrador de Q6 Guarda motor 6 Qo Liave general trifdsica
K2 Contact(\)/;ﬁiesct)ema de K8 tr;;:g;t)iﬁscricf)?'gas Q1 Guarda motor 1 Q7 Guarda motor 7 Q12 Llave general monofasica
K3 Contactor inversion de giro K9 Contactor laminadora 3 Q2 Guarda motor 2 Q8 Guarda motor 8 S1 Pulsador de marcha
sistema de volteo

K4 tggg;ﬁz;gj:1 K10 trgr?;];?)cr:gzjcf)arf4 Q3 Guarda motor 3 Q9 Guarda motor 9 S2 Pulsador de paro

K5 Contactor laminadora 1 K11 Contactor laminadora 4 Q4 Guarda motor 4 Q10 Guarda motor 10 S3 Pulsador de emergencia
K6 trgr?zé?)ﬁgé(fzarj: 5 K12 trgrc: Q‘t)iﬁs:’;gas Q5 Guarda motor 5 Q11 Guarda motor 11 S4 Sensor me(f:ie;r;ilco posicién
PLC CO;:Z;?:;;BZEO S5 Sensor mei;i:fi‘;"o posicion S6 Sensor optico 1 S7 Sensor 6ptico 2 S8 Sensor optico 3
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